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SEZIONE A=A SEZIONE B—0 ATERIALL NOTE £ PRESCRIZION

Scala 1:25 Scala 1:25 Tutti i materiali dovranno comunque essere approvvigionamenti in accordo con D.M. 17/01/2018.
La realizzazione dovra essere esequita nel rispetto delle tolleranze previste dalla UNI EN 1090.
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— Acciaio per strutture metalliche secondo D.M.17/01/2018 e EC3 di classe S235, conforme alle norme UNI
= EN 10025 e recante la marcatura CE.
g Tutti i materiali dovranno essere corredati di certificato di provenienza/documento di tracciabilitd
- B EN 10204 3.7
g. @ = Tutte le misure dovranno essere verificate in opera e dovranno essere conformi con il progetto stradale.
o Prima della produzione della carpenteria metallica si dovranno verificare tutte le quote con lo stato dei
i 2.70 i — luoghi.
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Procedimenti di saldatura omologati e qualificati secondo D.M. 17/01/2018 parag. 11.3.4.4.

Le saldature a doppio cordone d'angolo devono essere continue su tutto il perimetro del pezzo, se non
diversamente indicato. Nelle saldature di forza dovrd essere assicurata la completa fusione dei vertici
dei cordoni d'angolo. Al termine del processo di saldatura dovranno essere asportate le irregolaritd
eventualmente presenti.

Sara onere del Costruttore adottare gli opportuni accorgimenti per evitare lo possibile formazione di
strappi lamellari. Per lamiere sottoposte a sforzi di trazione nel senso trasversale alla laminazione (ad
esempio giunti a croce) prevedere lamiere con opportuno Z in funzione delle indicazioni del par. 3.2
delle UNI' EN 1993—-1-10, aventi a strizione classe minima /25, se non diversamente indicato.

Se non diversamente indicato le saldature sono a completo ripristino.

| cordoni indicati sono dimensionati secondo le esigenze statiche; per le giunzioni saldate a cordone
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- Saldature in stabilimento e in opera: In accordo a paragrafo 11.3.4.5 (NTC 2018);
- Saldature in cantiere da applicarsi a completo ripristino ove non differentemente specificato;
- Saldature in stabilimento e in opera: Classe C UNI EN ISO 3817,

Controventi
Particolare

PARTICOLARE 5

LAMIERA B ZANCHE |
S = . N.B.: NON £ CONSENTITO DEDURRE QUOTE DI PROGETTO NON
A A sl o cala 1:5 quote In mm 7
N = N FESPRESSAMENTE  INDICATE CON L'UTILIZZO DI RIGHELLI O
DIRETTAMENTE DAL FILE. IN CASO DI NECESSITA” CONTATTARE LA D.L.
300
10 250 P N.B.: VERIFICARE TUTTE LE MISURE IN CANTIERE

Lunghezza 2.70 m PRIMA DI EFFETTUARE L'ORDINATIVO DEI MATERIAL

| /anche di inghisaggio
) sp. 10 mm SCALA GRAFICA 1:25
: - )
o © Om 025 0.50 0.75 1.00 1.25m
— — —
0.07

SCALA GRAFICA 1:5

Om 0.05 010 0.15 0.20 0.25m

P

0.10

|
PARTICOLARE 1 PARTICOLARE 2 PARTICOLARE 3 PARTICOLARE 4 B
COLLEGAMENTO CONITROVENT PARAPLETTO () PARTICOLARE APPOGGIO ELASTORIP IN ELASTOMERO SCATOLARE RETTANGOLARE |
Scala 1:5 — quote in mm | ARMATO TIPO FIP SERIE EF O EQUIVALENTE Scala 1:5 — quote in mm ]
: Scala 1:5 — quote in mm :
| CITTA DI
| VENEZIA
| o Parapetto 1©
P‘ANTA \ = Particolare 2 :
Scala 1:5 — quote in mm |
- [e
% : AREA LAVORI PUBBLICI, MOBILITA E TRASPORTI
A\%\ Piatto | Settore Pianificazione e Mobilita Sostenibile
spessore 10mm 400 o Servizio Nuove Opere Mobilita Sostenibile
50 300 50 |
Piastra vulcanizzata :
B Fore @13mm Gomma vulcanizzata Ie) 't DIRETTORE 't DIRIGENTE
0 o — > Spina di fissaggio : 5 Ing. Simone Agrondi Ing. Roberto Di Bussolo
Piatto bR =] 1 ot / b ressopieasta Spilmm Arch. Cons. Alice Maniero

r=h
j:U

970

PROGETTO

PN Metro Plus 21-27 - VE3.2.8.3.a_2 Intervento di “COLLEGAMENTO CICLABILE
DAL CENTRO DI TESSERA A CAMPALTO” (c.i. 14823)
cup F71B20000160005

770

Parapetto . .
80x40x5 mm Piastra vulcanizzatg

FASE

PROGETTO ESECUTIVO

100

ﬁ?

n

-
/
400

)

200
C

—
260

PROGETTISTA

Q
A\ﬁfﬁ 2x2 M8

N

25

100
165

STUDIO MARTINI INGEGNERIA S.r.l.
info@martiniingegneria.it

97

- \ ] Scatolare rettangolare 4\
o /anca _d ancoraggio 400x100x6 mm
[@N)

\
\
\
\
\
\
\
\
0
\
\
\
|O

spessore 10mm ! — e — ——
| o yma—a

= | s

0 i i \\\\\\\\\\\ .
| |
\ \
\ \
1O \
\ \
| |
| |
o ¢ \
| | i | |
| | |
\ \
) |
\ 1
\ \
\

STUDTIO

S E Z ‘ O N E MARTINI Certificati:Qualita, Ambiente,Sicurezza,Parita genere,SA8000

90 Perno — o
SCO‘Q /‘ 5 — qu@t@ \ﬂ mm SO‘dOtUre a Cordone Pi@gtrg \ ﬁ® T ij)o , INGEGNERIA fﬁmﬁiﬁkﬁfﬁﬁm
d’angolo 90x400x10 mm \ N\ ‘ 1 : 4 staffe per lafo
o e R SGS SGS SGS SGS SGS SGS

I Ll = : = : Sp: 5mm
M12 Jii 1 2B
Tondo Mﬁ;@v _
Foro ¢15mm -
@16mm | \
| P 2 |
| \ 7 %A \ | Contropiastra in acciaio |
= ‘ o | ‘ l 300x100x20 mm e
. 100 100 = | ‘ —-_
| | | Appgqqio in Elastomero armato TITOLO PROGETTO GENERALE ELABORATO
| | Forticolore 3 PONTE CICLOPEDONALE 228
SU SCOLO PAGANA

STRUTTURE E PARTICOLARI

REVISIONE | DATA: OGGETTO: REDATTO: VERIFICATO: APPROVATO: | SCALA:

varie

Rev_01 Settembre 2025 | Prima emissione

L —_— NOME FILE:

3366SES1_ponte_ciclopedonale_1.dwg

GITTA DI
VENEZIA

Cofinanziato an o
dall'Unione europea o Q

COESIONE
ITALIA 21-27
EEE )
CITTA MEDIE SUD




	Fogli e viste
	Strutture e particolari


		2025-10-14T08:44:26+0200
	ROBERTO DI BUSSOLO




